
AMPLIVAR接头
用于电机生产

TE Connectivity提供全面的AMP AMPLIVAR接头，专门用于压接漆包线或者结合标准实心线或绞

合线。

AMPLIVAR端子内具有机加工的锐缘锯齿。这些锯齿采用特殊生产工艺制造，能够以提供大接触面

的方式刺穿磁线的绝缘层。

仅需一步操作，即可自动剥离磁线的绝缘层，同时在精确控制压接期间插入到锯齿内。形成的端接

构成高抗张强度、像绝缘导线一样耐腐蚀的气密连接。

一个端子中最多可同时压接3根漆包线。此外，还可压端铜或铝漆包线或者两者组合。需要时，铜

或铝漆包线可结合标准、预剥离的实心线或绞合线。

根据特定应用，可提供400-22000 CMA范围的AMPLIVAR接头；如需超出此范围的其他产品，请

务必咨询TE工程师。使用半自动压接机完成AMPLIVAR接头的压接，实现高输出的每小时生产率。

应用

• 电机绕组和连接

• 线圈连接

• 变压器绕组和连接

• 实心线连接

• 照明整流器

• 电源

• 起动机及发电机

材料

• 镀锡黄铜

规范

• 114-2003

• 108-32030
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主要特点

• 压接技术主要用于消除热型端接通常会出现

的冷焊点、焊接灼烧和导线脆化

• 抗张强度出众—耐振动

• 提供良好的电气连接，无剥线残余物和焊剂

等污染物

• 利用AMP自动机器端接精密成形的条馈式接

头，实现每小时较高的生产率

• 端接率高，导线损耗低并消除焊剂或热损害

导致的废料，确保最低的应用成本

• 精确控制的压接端子有助于消除人为失误，

保障最大可靠性

• 可将最多3根磁线及绞合线连接到一个端子

Magnet Wire
on bottom

Stranded Wire
on top

Section AA

SerrationsBurrs
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产品供应

Pigtail型端子 
产品料号 AWG [mm2] 导线直径范围 CMA 材料厚度 压接宽度 APT 5A APT 5E

62303-2 24-18.5 
[0.26-0.80]

0.020-0.039 
[0.55-1.00] 400-1500 0.016 [0.41] 0.080 [2.03] 1-2161800-3 1-2161900-3

62304-2 22-15.5  
[0.38-1.54]

.028-.055 
[0.70-1.40] 600-3000 0.02 [0.51] 0.110 [2.79] 1-2161800-2 1-2161900-2

62305 22-15.5 
[0.38-1.54]

.028-.055 
[0.70-1.40] 600-3000 0.016 [0.41] 0.110 [2.79] 1-2161800-2 1-2161900-2

62306-2 18.5-13.5  
[0.80-2.54]

.039-.071 
[1.00-1.80] 1500-5000 0.02 [0.51] 0.140 [3.56] 1-2161800-0 1-2161900-0

62306-2 18.5-13.5  
[0.80-2.54]

.039-.071 
[1.00-1.80] 1500-5000 0.02 [0.51] 0.110 [2.79] 1-2161800-1 1-2161900-1

62307-2 18.5-13.5  
[0.80-2.54]

.039-.071 
[1.00-1.80] 1500-5000 0.016 [0.41] 0.110 [2.79] 1-2161800-1 1-2161900-1

62308-2 15.5-12  
[1.54-3.46]

.055-.083 
[1.40-2.10] 3000-7000 0.02 [0.51] 0.140 [3.56] 1-2161800-9 1-2161900-9

62308-2 15.5-12  
[1.54-3.46]

.055-.083 
[1.40-2.10] 3000-7000 0.02 [0.51] 0.180 [4.57] 1-2161800-5 1-2161900-5

62309-2 13.5-10  
[2.54-4.90]

.071-.098 
[1.80-2.50] 5000-10,000 0.025 [0.64] 0.220 [5.59] 1-2161800-4 1-2161900-4

62309-2 13.5-10  
[2.54-4.90]

.071-.098 
[1.80-2.50] 5000-10,000 0.025 [0.64] 0.180 [4.57] 1-2161800-5 1-2161900-5

62310-2 12-9 
[3.46-6.38]

.083-.112 
[2.10-2.85] 7000-13,000 0.025 [0.64] 0.220 [5.59] 1-2161800-2 1-2161900-2

62310-2 12-9 
[3.46-6.38]

.083-.112 
[2.59-3.26] 7000-13,000 0.025 [0.64] 0.180 [4.57] 1-2161800-4 1-2161900-4

62311-2 10-8 
[5-8]

.102-.129 
[2.10-2.85] 10,000-17,000 0.030 [0.76] 0.250 [6.35] 1-2217600-9* —

62311-2 10-8 
[5-8]

.102-.129 
[2.10-2.85] 10,000-17,000 0.030 [0.76] 0.270 [6.86] 2-2217600-0* —

1742898-1 8-7  
[8-10]

.129-.141  
[3.26-3.57] 14,000-22,000 0.030 [0.76] 0.250 [6.35] 1-2217600-8* —

1742898-1 8-7  
[8-10]

.129-.141  
[3.26-3.57] 14,000-22,000 0.030 [0.76] 0.270 [6.86] 1-2217600-7* —

*这是APT-5A HF（高作用力）型。

注：还可提供很多附加AMPLIVAR接头和端子。请访问te.com了解更多信息。
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如何选择产品料号

示例（带绝缘薄膜）：0.35 mm铜漆包线，1根。0.68 mm铝漆包线，1根。0.8-0.9mm 2引线，19绞合线，分别0.233mm，1根。

计算导线CMA 
公式=（直径[mm]/25.4）2 x 106 

（直径[in]）2 x 106

（0.35/25.4）2 x 106=190
（0.68/25.4）2 x 106=717

（0.233/25.4）2 x 106 x 19=1599

计算所有CMA总和 190+717+1599=2506

从列表中选择一个产品料号 62305-2

计算磁线直径总和 0.35+0.68=1.03

从列表中找到所选产品料号的材料厚度 0.41（62305-2）

计算漆包线直径总和，加上材料厚度的2倍，然后对比总和与列表中的压接宽度

公式=（磁线直径总和 + 材料厚度 x 2 ≤ 压接宽度）
1.03+0.41x2=1.85≤2.79（62305-2）

*请从te.com下载给定产品料号的客户图纸，找到计算压接高度的公式
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应用工具

产品料号 描述

2161800 APT 5A端接器

2161900 APT 5E端接器

2217600 适于高作用力要求的APT 5A HF端接器
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